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Control de la temperatura de precalentamiento en el proceso de extrusion
de perfiles de aluminio 6063 en funcion de su indice de complejidad

Control of preheating temperature in the extrusion process of 6063 aluminum profiles based on their
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Resumen

El objetivo de la investigacidn es desarrollar un programa que ayude al control de la temperatura de
precalentamiento en el proceso de extrusion de perfiles de aluminio 6063 basandose en su indice de
complejidad. La metodologia que se emplea es una secuencia de 9 partes las cuales buscan una se-
leccién y clasificacion de diferentes geometrias de dados de extrusidn con caracteristicas especificas,
su modelado y simulacidn en el proceso de extrusidn para obtener los primeros resultados que dardn
pie a la determinacién de los pardmetros de control a utilizar. Este Ultimo paso es crucial ya que se
desarrollara un sistema de experimentos presentando diferentes variaciones de estos parametros de
control. Una vez obtenidos estos parametros se realiza la instrumentacion y la recoleccién de datos
para desarrollar un programa capaz de dar una temperatura de precalentamiento precisa en base al
indice de complejidad del dado.
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Abstract
The objective of the research is to develop a program that helps control the preheating temperature
in the extrusion process of 6063 aluminum profiles based on their complexity index. The method-
ology used consists of a sequence of 9 parts, which aim to select and classify different extrusion die
geometries with specific characteristics, model and simulate them in the extrusion process to obtain
the initial results that will lead to determining the control parameters to be used. This last step is
crucial as a system of experiments will be developed, presenting different variations of these control
parameters. Once these parameters are obtained, instrumentation and data collection are carried
out to develop a program capable of providing a precise preheating temperature based on the com-
plexity index of the die.
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